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@ Tragerplatten fur Doppelboden, Decken, Dacher o. dgl. und Verfahren zu ihrer Herstellung. 



© Tragerplatte fUr Doppelboden, Decken, Dacher 
o. dgl. und Verfahren zu ihrer Herstellung. 

Bisher werden Doppelbodenplatten aus einem 
wannenfornnigen Korper aus einem Werkstoff mit 
hoher Zugfestigkeit und hohem ElastrzitStsmodul 
und einer Wannenfuliung aus einem Werkstoff mit 
^geringer Zugfestigkeit und geringem ElastizitStsmo- 
^dul, z.B. Anhydrit. hergestellt. Bei hohen Punktbela- 
OOstungen kann es zur Zerstdrung der Wannenfuliung 
Jjaufgrund ihrer gerlngen Zugfestigkeit kommen. wah- 
rend die Wanne noch Last aufnehmen kann. Es soil 
^ die Zug-. Biege- und Kantenfestigkeit der Tragerplat- 
^ten erhoht und ein Verfahren zu deren Herstellung 
angegeben werden, das in wenigen Arbeitsschritten 
Oohne die bisher benotigte Wanne durchfuhrbar ist. 
n Die Tragerplatte enthalt zusatzlich ein Faserma- 
LUterial aus Glas und/oder Stahl, wobei die Faserlange 
zwischen 10 und 60 mm und der Volumenanteil des 
Fasermaterials 0,1 - 10 Vol.-% betragt. Das Faser- 
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material wird den Ausgangsstoffen zugemischt und 
diese Mischung auf die Unterseite eines festen 
Oberbelages aufgetragen. 

Verwendung bet der Verlegung von Installatlons- 
leitungen. 
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Trageiplatten fur Doppelboden, Decken, Dacher o.dgl. und Verfahren zu ihrer Herstellung 



Die Erfindung betrifft eine Tragerplatte fur Dop- 
pelboden. Decken Dacher o.dgl. bestehend aus 
naturlichem und/oder synthetischem Anhydrit. Anh- 
ydritbindern und/oder FuHstoffen sowie ein Verfah- 
ren zu ihrer Herstellung. 

Die Industrie stellt in letzter Zeit immer hohere 
und vielseitigere Anforderungen an aufgestanderte 
Doppelboden. Doppelboden ermoglichen eine 
hohe Rexibilitat hinsichtlich der Verlegung von In- 
stallationsieitungen. wie z.B. in Schaltwarten, EDV- 
Raumen. hochtechnisierten Buros und Produktlons- 
statten gefordert. 

Es ist bekannt. daC Doppelbodenpfatten aus 
einem wannenformigen Korper aus einem Werk- 
stoff mit hoher Zugfestigkeit und hohem Elastizi- 
tatsmodui. z.B. Stahlblech, und einer Wannenful- 
lung aus einem Werkstoff mit geringer Zugfestig- 
keit und geringem Elastizitatsmodul. 2,8. Anhydrit 
hergesteilt werden, siehe DE-AS 20 04 101, Gm 78 
04 148- 

Bei hohen Punktbelastungen kann es zur Zer- 
storung der Wannenfullung aufgrund ihrer geringen 
^ Zugfestigkeit kommen. wahrend z.B. die Wanne 
^ J Oder jede andere Form der Bewehrung noch Last 
* aufnehmen kann. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es. die 
Zugfestigkeit, Biegefestigkeit und Kantenfestigkeit 
der eingangs beschriebenen Tragerplatten zu erho- 
hen und ein Verfahren zur Herstellung yon Trager- 
platten anzugeben. das in wenigen Arbeitsschritten 
ohne die bisher benotigte Wanne aus Stahlbtech 
durchfChrbar ist. 

ErfindungsgemaS wird diese Aufgabe durch die 
in den Patentanspruchen angegebenen Merkmale 
gelost Es hat sich durch viele Versuche gezeigt. 
da/3 eine Zerstorung der erfindungsgemaCen Tra- 
gerplatte erst bei wesentlich hoheren Belastungen 
erfolgt als bei vergleichbaren Flatten ohne Glasfa- 
serzugabe. Obwohl sich der erfindungsgema/Je Ef- 
fekt auch bei armierten und bewehrten Tragerplat- 
ten zeigt. kann bei der Verwendung der erfindungs- 
gema/Jen Tragerplatte fur Doppelboden ganzlich 
auf eine zusatzliche Bewehrung verzichtet werden. 

Durch die Erhohung der Biegezugfestigkeit und 
des Elastizitatsmoduls wird die Kantenfestigkeit der 
erfindungsgemaflen Tragerplatten so verbessert. 
dafi auch einen zusatzlichen Kantenschutz verzich- 
tet werden kann. In Kombination mit einem geeig- 
neten Oberbelag wird die statische Nutzhdhe und 
damit auch das Gewicht der erfindungsgemafien 
Tragerplatte im Vergleich zu den handelsijblichen 
Prcdukten wesentlich verringert. 

Die Tragerplatte wird so hergesteilt, da/J sie 
ohne Formteile. wie z.B. Rahmen. Wannen o.a. 
veriegt werden kann. Dadurch werden mehrere Ar- 



beitsschrrtte eingespart. Die erfindungsgema/Je 
Tragerplatte kann mit Oberbelagen aus Gummi. 
Kunststoff, Keramikmaterialien, Metall Oder Natur- 
steln versehen werden und entspricht je nach Aus- 

5 fuhrung den Anforderungen der Feuenwiderstands- 
klassen 30. F60 Oder F90. 

Die nachfolgend beschriebene Erfindung befa/3t 
sich mit einer Tragerplatte fur Doppelboden. die 
aus einer aushartbaren Masse aus Natur-Anhydrid 

10 und synthetischem Anhydrid gem. DIN 4308, AB 5 
und AB 20 und handelsublichen Zusatzmitteln. wie 
VerflOssigern und/oder Kunstharzen besteht. In der 
Plattenmischung wird Glasfasermaterial vom Typ 
Rbreglass cem-FIL. geschnittene Glasseide, Pro- 

75 duktkennziffer FG'C.AR 60/2. ISO ARC 2083 -12 
mm. und/oder ISO ARC 2083 - 24 mm einge- 
mischt. 

In Fig. 1 ist eine erfindungsgema/3e Trager- 
platte fur einen Doppelboden dargestellt. Die Tra- 

20 gerplatte 1 ist mit einem Oberbelag 2 versehen. 
wobei zwischen beiden ein schubfester Verbund 3 
durch chemische und physikalische Aufrauhung 
hergesteilt wurde. Alternativ kann der Verbund ent- 
weder durch chemische Oder durch phylikalische 

25 Aufrauhung hergesteilt werden. Zwischen den ein- 
zelnen Tragerplatten sind Fugen 4 erkennbar. Die 
Doppelbodenplatte 1 wird in bekannter Weise mit 
einer Slutze 5 getragen. 

Gema/3 Fig. 2 ist der Oberbelag 2 gleichzei- 

30 tig Formboden fur die Tragerplatte 1. Der schubfe- 
ste Verbund 3 zwischen Oberbelag und Tragerplat- 
te wird hier mittels eines Klebstoffes 3 hergesteilt. 
Alternativ kann der Verbund auch durch einen an- 
deren Haftvermittler oder durch eine Kombination 

35 von Haftvermittler und Kleber hergesteilt werden. 
Die seitliche Begrenzung der Tragerplatte ergibt 
sich durch einen abnehmbaren Formrahmen 6. 

Gema/3 Rg. 3 ist der Oberbelag 2 mit einer 
Kunststoffmasse 7 am Rand zur exakten seitlichen 

40 Begrenzung versehen und bildet dadurch gleichzei- 
tig Formboden und bleibenden Formrahmen. Der 
schubfeste Verbund 3 ist vorzugsweise nur am 
Formboden in Form eines Klebers aufgebracht. 
kann aber auch zusatzlich am Kunststoffumteimer 

45 aufgebracht sein. 
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Ansprliche 

1. Tragerplatte fur Doppelboden, Decken. Da- 
cher o.dgl. bestehend aus naturlichem und/oder 
synthetischem Anhydrit. Anhydritbindern und/oder 
Fultstoffen. dadurch gekennzeichnet. da/J die Tra- 
gerplatte zusatzlich ein Fasermaterial aus Glas 
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und/oder Stahl enthalt. wobei die Faserlange zwi- 
schen 10 und 60 mm und der Volumenanteil des 
Fasermaterials 0,1-10 Vol.-% betragt 

2. Tragerplatte nach Anspruch 1, gekennzeich- 

net durch zusatzliches Aufbringen einer Bewehrung s 
an der Plattenunterseite. 

3. Tragerplatte nach einem der yorhergehen- 
den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daiS die 
Bewehrung. aus einem Biech in den Starken bis 2 

mm besteht ;o 

4. Tragerplatte nach einem der vorhergehen- 
den AnsprCche. gekennzeichnet durch zusatzliche 
Armierungen aus Baustahlmatten oder Glasfaserge- 
webematte. 

5. Tragerplatte nach einem der vorhergehen- 75 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet. da/3 das 
Fasermaterial alkaiibestandig ist. 

6. Tragerplatte nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet. dafl das 
Fasermaterial und/oder die Fullstoffe elektrisch leit- 20 
fahig sind. 

7. Tragerplatte nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet; daJ3 die 
AuiSenseite der Tragerplatte mit einer leitfahigen 
Beschichtung umhullt ist. 25 

8. Tragerplatte nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet. dai3 auf 
der Tragerplatte ein Oberbelag aus Gummi. Kunst- 
stoff. Teppichboden. Naturstein. Metal! und/oder 
Keramik aufgebracht ist. .30 

9. Verfahren zur Herstellung einer Tragerplatte 
fur Doppelboden, Decken. Dacher o.dgl. unter Ver- 
wendung von naturlichem und/odec^synthetischem 
Anhydrit. Anhydritbindern und/oder weiteren FuK- 
massen ais Ausgangsstoffen, dadurch gekenn- as 
zeichnet. da/J den Ausgangsstoffen Fasermaterial 

aus Glas und/oder Stahl zugemischt wird und die 
Mischung auf die Unterseite eines festen Oberbela- 
ges aufgetragen wird. 

1 0. Verfahren zur Herstellung einer Tragerplat- 40 
te fur Doppelboden o.dgl. nach Anspruch 9. da- 
durch gekennzeichnet, dai3 der Oberbelag eine als 
Giei3form ausgebildete Kunststoffmasse zur exak- 

ten seitlichen Begrenzung aufweist in weiche die 
obenbeschriebene Fullmasse eingegossen wird. 45 

1 1 . Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. dai3 als Ober- 
belag Gummi. Kunststoff, Keramikmaterial, Tep- 
pichboden. Metal! und/oder Naturstein verwendet 
wird. so 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. da/J beim Ein- 
mischen des Fasermaterials zusatzlich Verflussiger 
und/oder Kunstharzkonzentrate zugesetzt werden. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden ss 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet. da/3 als Full- 
stoffe Gips. Sand und/oder Flugasche zugesetzt 
werden. 



14. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. da/3 der 
Oberbelag zur Tragerplatte hin vor dem Verbinden 
mit einem flCissigen Klebstoff versehen wird. 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da/3 der 
Oberbelag vor der Verbindung mit der Tragerplatte 
durch chemische und'oder physikalische Behand- 
lung aufgerauht wird. 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Aus- 
gangsmassen gro/Jfiachig auf den Oberbelag ver- 
gossen und anschlie/3end in kleine Tragerplatten 
geschnitten wird. 
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Fig- 3 
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© Tragerplatten fur Doppelbdden, Decken, Dacher o. dgl. und Verfahren zu ihrer Herstellung. 



© Tragerplatte (1) fur Doppelboden, Decken, Da- 
cher o. dgl. und Verfahren zu ihrer Herstellung. 

Bisher werden Doppelbodenplatten aus einem 
wannenformigen Korper aus einem Werkstoff mit 
hoher Zugfestigkeit und hohem Elastizitatsmodul 
und einer Wannenfullung aus einem Werkstoff mit 
geringer Zugfestigkeit und geringem Elastizitatsmo- 
dul, 2.B. Anhydrit. hergestellt. Bei hohen Punktbela- 
^stungen kann es zur Zerstorung der Wannenfullung 
^aufgrund ihrer geringen Zugfestigkeit kommen, wah- 
00 rend die Wanne noch Last aufnehmen kann. Es soil 
^die Zug-, Biege- und Kantenfestigkeit der Tragerplat- 
'^ten (1) erhoht und ein Verfahren zu deren Herstel- 
lung angegeben werden, das in wenigen Arbeits- 
^schritten ohne die bisher benotigte Wanne durch- 
f iihrbar ist. 

O Die Tragerplatte (1) enthalt zusatzlich ein Faser- 
material aus Glas und/oder Stahl, wobei die Faser- 

UJlange zwischen 10 und 60 mm und der Volumenan- 
teil des Fasermaterials 0.1-10 Vol.-% betragt. Das 
Fasermaterial wird den Ausgangsstoffen zugemischt 



und diese Mischung auf die Unterseite eines festen 
Oberbelages (2) aufgetragen. 

Verwendung bei der Verlegung von Installations- 
leitungen. 




BNSDOCID: <EP 032174aA3J_> 



Xerox Copy Centre 



Patentamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Nummer der Anineldung 

EP 88 11 9968 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 




Kategorte 


Kcnnzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderiich, 
der mafigeblichen Teile 


Betrint 
Anspruch 


KLASSIFIKATION DER 
ANMELDUNG Ont. OA) 


Y 
T 

A 


UC U o D^U iDU ^^1tKU WcKNt 

MENGERINGHAUSEN GmbH & CO.) 

* Se1te 6, Zeile 26 - Seite 7, Zeile 

16; Figuren 1-3 * 


9 


E 04 F 15/02 
b U4 L Z/U4 
E 04 D 11/00 
C 04 B 28/16 


Y 
A 


DE-A-2 522 537 (TAISEI KENSETSU K.K.) 
* Seite 4, Zeile 8 - Seite 5, Zeile 3 * 


1-5,8 
9 




A 


DE-A-2 737 007 (SCHAUFFELE) 

* Seite 7, Zeile 9 - Seite 8, Zeile 9; 

Fig. * 


9-16 




A 


DE-A-2 752 897 (PRODUITS CHIMIQUES 
UGINE KUHLMANN) 

* Seite 5, Zeile 26 - Seite 6, Zeile 12 

* 


1,9 




A 


EP-A-0 032 421 (MITSUI PETROCHEMICAL 
IND. LTD) 

* Seite 4, Zellen 7-10,21-23; Seite 6, 


1 








RECHERCHIERTE 
SACHCEBIETE ant. a.4) 


A 


Zeilen 15,17; Figur 1 * 

FR-A-2 349 420 (PEYLET) 

* Seite 3, Zeilen 19-38; Seite 4, 

Zeilen 18-26; Figuren 1-5 * 


1,6 


E 04 F 
E 04 C 
E 04 D 


A 


DE-A-2 147 154 (INCENTIVE RESEARCH & 
DEVELOPMENT AS) 

* Seite 2, Zeile 10 - Seite 6, Zeile 20 
* 


1,9 






DE-U-8 800 200 (SCHOWERT) 
* Das ganze Dokument * 


1-3 




Der vorliegende Recherchenbericht wurde fur aile Patentanspruche erstellt 







lUcWrcheaort 

DEN HAAG 



Ab&chlnfldatttiM der Rectaercbe 

09-10-1990 



BELTZUNG F.C. 



KATEGORIE DER GENANNTCN DOKUMimE 

X : von besonderer Bedeotnng alleiQ bemcfatet 

Y : voD besonderer Bedeuiung in Verbindung mit doer 

aoderen VerOffentlicbung derselbea Kategorie 
A : technologischer Hlntergrnnd 
O : nichtschriftliche Offenbaning 
P : Zwischcnlit^atnr 



T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder GmndsStze 
£ : Uteres Patentdokument, das jedocb erst am oder 

nacfa dem Aomeidedatum ver6ffentlicbt wordea ist 
D : in der Anmeldung angefUhrtes Dokument 
L : aus andera GrUndeo angefiihrtes Dokument 

A : Mttglied der ^eichen Patentfamilie, QbereiDStimmeDd^^" 
Dokument 



032l74aA3J_> 



